	Date
	Type moteur
	La panne
	l’opération

	03-03-08
	Moteur Poyad

Diesel FG (eclairage-climatisation)
	Montage cirecuit d’eau
	+boite de connesction 

+la pompe a eau –poussoir

+refregerateur 

+Echangeur de temperature 

	04-03-08
	Moteur  DF4548
	Montage des chemise

+l’outillage

-montage de chemise

-comparateur


	+nettoyer la chemise 

+nettoyer soignement au chifonsec, propos et non pelucheux les logment de joint 

+hailer les joint et les mettre en place sur la chemise

+mettre en palcce sur la chemise le disposition de manutention 

+déposer la déspositif mantention 

+mettre en place sur le chemise la palteau despression 

+desitionner l ‘étrier sur 2 grouzon des culasse et server a la main 2 ecrou pour maintenire l’etrer

+emancher la chemise en senant la vis de pression 

+fair l’expertise avec le comparateur.

	05-03-08
	Moteur DF4548
	Révision
	+nettoyage de vilebrequin et curette d’huil 

+preparation pour montage piston 

+montage de la travers qui est suporter rotour 

+montage le volant moteur et sener suivant la couple 

+senage 65 m (stotour.)

	06-03-08

07-03-08
	Moteur 06
	Montage des attelage moliees
	+essayer  l’exe de piston 

+huiler légérement les olésoge à l’huil moteyeur 

+mettre en place un anneau d’arréte orale 

+glisser l’axe dans son légement 

+on oriontant les segementation suivant la methode bisage 

+huiller les pistn .

+emancher le piston bielle.

+serrer le chapeau de biellle suivant l’order sangae 

      -premerage : 50 mvg , serrage final 80 mkg

+faire des goupiller dans l’ecorous de bielle

+j’assurier de la presens du jeu latéral.

	
	Moteur AG 0V16
	Montagede la culasse

-clé 29 docul

-clé dynamontique
	-metter en place le joint convenable 

-mettre les passage d’eau et d’huil

-poser les culasse indivuduel.

-presserage de la culasse 

-serroyge final de la culasse dans la methode  diagonale à 40 mkg a l’eicle de clé dynamonitique 

-monter les type et flexible de moteur de gosoil des injecteur .

	10-03-08
	6 teur DF
	Mouvaise etonchiéter et craissage


	-démontage de dépendeur de pression 40/7 bar 

-contrôle de joint d’étanchié et changer

-changement des menbranes .

-craissaye de la soufflante qui refriger le moteur de traction .



	11-03-08
	Moteur DG
	-au niveau de la soufflinte

-l’outillage :

+outillage indiveduelle

+besse hydrolyque

+challumeau

+pompe a SK F(3000 bar)
	-démontage de la soufflante 

-nettoyer bien organi avec liquid spécial (white spirite)

-lavage des piece avec l’eau  comprimeé et secharger avec l’air comprimé .

-changement des roulcment et craissage des organes mobiles 

-controles l’étalede l’orbre de transmition et les roulement de la polie 

-montage de la soufflant .



	12-03-08
	Moteur DF
	-piguon d’entrainement de la pompe articule ne tourne pas librement

-la pression d’vile

+ralentie 3 bar

+acceleration : 6,5bar
	-démontage de la pompe a huile

-controler les dents de pignon d’entrainement 

-contrôle les dents des pignon d’engrennage 

-controler le jeu entre l’arle et le pignon

-vérifier l’état de caveas exterieu

-vérifier la tension de ressort de la pet de décharge 

-nettoyer bien les orgone avec maitre spirit 

-changement des joint 

-monter la pompe d’huile.

	13-14-15/  03/08

17-18/  03-08
	Moteur DF
	Préparation de la cullasi
	-décalaminage de la cullasse avec un gestion pour élement la colamine.

-nettoyer avec la gosoil 

-nettoyer avec l’eau et l’air comprimé.

   +vérifier le plans de la culasse avec un pinetrant(rouag orgonal et laisser 20 min et nettoyer avec un chiffon).

   +vérifier  avec un revellateur (blanche)

-démontage des soupopes 

-démontage de guide de soupope

-rodage ou la retication des portées de joint sur classe de moteur avec un rodoir.

-vérifier la langeur de siége de soupope 

     +soupape ADM :!3,3 à 4 mm , + soupape Ech :2,5 mm 

-vérifiez la hauteur de siége.

+Ech : 13 mm ,

ADM : 12,5 mm 

-rodage des soupape d’echapement avec venteuse et pate a roder.

-fair un l’essai sur la cullasse avec l’aparail d’apreuve pour vérifier l’étanchiée d’eau (fuite d’eau) dans les pastie de desablage et les tous d’infecteur

-montage des guide de spoupape et les goupilles inférieur et supérieur  et les ressorts et les demi-lunes.

	19-03-08
	Moteur DF
	Préparation du piston
	-décalanimage du piston a l’aide d’un gratoir pour éliminer la calamine et brosse métalique dosse prematique

-nettoyage des groupes avec la toil abrasife et une lame 

-Expertise du piston

Trageur gotage feu et etanchier 

Limite ne pas dépasse

Jeu de montage 

Nominale 

5

+0,40

+0,08

1 reparation 

5,5

+0,40

+0,08

2 reparation

5,75

+0,40

+0,14

3 reparation

6

+0,40

+0,14

-déposer les circlipe a l’aide d’un pinccillie

-déposer l’axe de piston avec l’eau chaude 

  +dicalammade du piston a l’aide d’un grtoires avec une lame et toile bradif

-nettoyege des bielles avec huile spirit et l’air comprimé 

-a l’aide d’un laite server le chapeau  du bielle 

    1-servage 10 m/kg

    2-serraye 23 m/kg 

-fair l’expertise au niveau du kéte et pied de bielle 



	
	
	Radiateur
	+Déposer la radiateur 

+nettoyer avec l’eau chaude comprimé les oilettes les tube d’eau 

+vérifier l’étarculité d’eaudans le radiateur avec une appareil d’epreuve 



	
	
	Dimontage (moteur fd)
	+déposer les cache culbtve 

+déposer la rampe d’eau 

+déposer les inzacteur 

+déposer les culluteur

+déposer les culossiendiveduel 

+déposer la rifrigerateur 



	
	
	Pompe mérobel 
	Role c’est une pompe d’alimentation qui aspire le gasoil a partir réserver et le refoul sous pression vers la rampe des pompes d’injesction indivudieles.

Popme a usire des garnitures et délériortation des joints foraues 

Reméde : chamer les 2 gratinures et les joint tornues et parfois le rotor et le statu

Contrôle :

.monter la pompe mére sur le dispositif de contrôle en accompslant sa clavette avec le moteur electrique 




Chapitre  3 

Partie pratique 







